Palatin Gergely
Jedlik osztogépérol

T. Tagtarsaim! Még a szabadsagharcz idejében tortént, hogy az akkor mar a népfolkelok
soraba tartoz6 veteran tudosunk, dr. JEDLIK ANYOS, nappal részt vesz az orszag fovarosat, az
akkor még ifju Pestel védo sanczok folépitésében, éjjel pedig laboratoriuméba visszavonulva
folytatja félbeszakitott kedvencz miivét — nevezetes 0sztogépét s nem sokara be is fejezi.

Hogy az a gép nem utanzdsa valami meglevOnek, hanem eredeti s 0nallo talalmany,
legjobban bizonyitja az a koriilmény, hogy manapsag is — tudtommal csak harom hasonlé gép
van a vilagon s ezekrdl is csak azt tudjuk: mire képesek, de nem azt, hogy milyen a
berendezésiik.

Ezzel korantsem akarom azt vitatni, hogy JEDLIK gépe a maga nemében egyszersmind a
legelso is. Hisz FRAUNHOFER és NOBERT madr joval elobb készitettek és pedig kitlind racsokat,
ugy hogy e tekinletben veteran tudosunkat foliil is muljak.

De ugy latszik az 6 czélja eleinte nem annyira a beosztds finomsaga, mint inkabb a
folosztas élénksége és mélysége vala; innét van az, hogy az 6 racsainak szinjatéka majdnem
paratlan a maga nemében.

Nagy baj volt veteran tudosunkra az, hogy a gép javitasat és tokéletesitését nem maga
végezhette, hanem masokra kellett azt rabiznia; ilyforman eshetett meg rajta az, hogy a 60-as
évek elején, egyik vakaczioban, mieldlt utra kelt volna, a gép javitdsat s tisztitasat valami
vandor mechanikusra bizvéan, ez a gépet ugyan szétszedte, de aztan tobbé nem foglalkozott
vele, hanem inkéabb megkarositva a laboratoriumot, megszokott.

Ez az eset annyira elkeseritette veteran tudosunkat, hogy a szétszedett masinat ugy a mint
volt — darabonkint egy lddaba hanyta s tobbé nem foglalkozott vele.

Ily allapotban keriilt 1879-ben az osztogép Gyorré €s késobb 1884-ben sokszori kérésem—
konyorgésem utan Pannonhalmara.

A mikor én a majdnem 20 éven at romokban heverd gépet ladajabol kiemeltem, fogalmam
sem volt, hogy milyen lesz az alakja teljesen Osszedllitott allapotdban; de ismeretes volt
eléttem annak czélja s rendeltetése s igy az 0sszeallitasa végre még is csak sikertilt.

Maga az osztogép koriilbeliil 1 méter hosszu és 1/2 méter széles; fobb alkotd részei ot
esztergalyozott faldbakon nyugvo sargaréz asztalra vannak erdsitve.

A fobb alkatrészek a kovetkezok:

1. két kiilon sinparokon csuszo szan;

2. a gyémantot folemeld és leeresztd késziilék;

3. a csavart forgato szerkezet.

A T betli alakban elhelyezett sinparok egyikén mozog egyenes iranyban a karczold
késziiléket tartd szan; a masik sinparon pedig egy masodik szén csuszik ide-oda, melyre a
karczoland6 iiveg erdsithetd. A mellékrészek az livegtartd szannal egyiitt a gép fokerekétdl
nyerik mozgasukat s az egész gép miikddés alkalmaval oly benyomast tesz oldalrdl nézve,
mint valami a szdzad elejébol valdo WATT-féle gdzgép.

Minden osztégépnek legfobb kelléke az, hogy hibatlan legyen a csavarja. Az ugyszolvan a
lelke az egésznek; a csavar josagatdl fligg mindenesetre a racsok tokéletessége. S aligha
tévedek, ha azt allitom, hogy még manapsag is azért talalunk oly kevés racsosztogépet az
optikusok ¢s mechanikusok miihelyeiben; mert igen kevesen tudnak hozza valdé mikro-
metercsavart késziteni.

«A ki ismeri mindama nehézségeket, melyekkel egy j6 mikrometercsavar eldallitasa jar,
mondja FRAUNHOFER egyik értekezésében, nem fogja lehetségesnek tartani, hogy valaki még
finomabb csavart készitsen, mint a mind az, melyet osztogépemhez csindltam.» Pedig
FRAUNHOFER nemcsak tudds optikus, hanem kitiind mechanikus is volt; az 6 racsain pedig
egy millimeteren 300-nal tobb vonas nincsen.
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Nem akarom a t. kozgytilést a csavarkészités modjainak leirdsaval farasztani; csak annyit
akarok a dologra nézve folemliteni, hogy két hires berlini mechanikus, WANSCHAFF €s
BAMBERG a tobbi koziil szintén allitottak Ossze mikrometer—csavart metsz gépeket.
Idékozben fordultam is hozzajuk s az egyik azt felelé nekem, hogy oly hosszl csavart, mint a
milyen a JEDLIK-féle géphez sziikséges, nem tud eldéllitani, a mésik készitett ugyan egyet
szamomra, de ez nem bizonyult jonak. Hidba veszédtem e csavarral két honapon keresztiil, jo
racsot nem tudtam vele eldallitani.

Az a két csavar, mely eredetileg az osztégéphez tartozott, nagyon durva. Mindkettonél a
csavarmenetek magassaga 15 mill. A csavarokhoz ill6 dob — helyesebben a dob szerepét
jatszo fogaskerék szintén nem elég finom.

Az egyik keréknek csak 100, a mésiknak 200 foga van; tigy hogy evvel a berendezéssel
egy-egy milliméterre 80, ill. 160 vonasnal tobbet karczoltatni nem birtam. Id6kdzben, hogy a
géppel mindinkdbb megismerkedtem s az {ivegkarczoldsban némi eredményre jutottam,
megprobaltam magam egyszerli csavarmetszdvel finom csavart késziteni; hogy ez eldszorre
nem sikeriilt nem tagadom, de ma mégis abban a helyzetben vagyok, hogy két j6 csavart
tudok folmutatni; ezek koziil az egyik 5 mill., a mésik csak 4 mill. magas menetekkel bir.
Eleinte nem akartam elhinni azt, hogy a magam készitette mikrometercsavar valdban jo, azért
fordultam idokozben az emlitettem berlini mechanikusokhoz, azt gondoltam, hogy egy
mechanikus mégis csak jobb csavart tud csindlni, mint csekélységem; azonban manap, hogy
az Osszehasonlitds megtortént, mas nézeten vagyok.

A legutdobb késziilt csavarom, mint emlitém, csak % mill. menetekkel bir s ha erre
alkalmazom a 200-as fogaskereket, az osztogép onmiikodoleg 800 karczolatot huz egy-egy
millimeterre.

Miutén sikertilt j6 csavart eloallitanom, megprobaltam késziteni finomabb fogaskereket is;
a legutols6 magam készitette fogaskeréknek nem kevesebb mint 524 foga van, ha ezt
hasznadlom az Y2 millimeteres mikrometer-csavarral egylitt, a gép még mindig maga magat
igazitva, 2000 karczolatot ejt egy-egy millimeterre.

Igy késziilt ez a fillér nagysagu kords racs, melyben a beosztott mezd szabad szemmel jol
kivehetd, de szinkép rajta keresztiil nézve nem lathato.

De ez még nem a legvégso hatar, melyet el tudok érni.

Ugyanis a dob szerepét jatsz6 fogaskerék fogaiba egy végetlen csavar kapaszkodik;
valahanyszor ez egy koriilforgést végez, a dob mindannyiszor egy-egy foggal megy odabb, de
konnyii szerrel megtehetem azt, hogy azt a végetlen csavart kézzel csak 1/25 résszel forgatom
el, ez altal az eldbb elért 2000-ed részt mig 25 részre bontom s igy ez Uiton a millimeterre nem
kevesebb mint 50000 karczolatot ejthetnék; ha t. i. a gép masodik fétényezodje: a gyémant azt
kibirna.

SCHEINER a Zeitschrift fiir Instrumentenkunde czimii folyoirat XII. évfolyamanak
novemberi flizetében ROWLAND és BRASHEAR hires concav racsairdl szolva, a tobbi kozott
azt mondja: «Egy par honapba keriil, mig egy tokéletes mikrometer csavar elkésziil s igen
konnyen megesik, hogy eltelik egy év is, mig az ember egy jO gyémant csucsra akad s ha
minden rendjén van, még akkor is legalabb 6t napig kell a gépnek szakadatlanul jarnia, hogy
osszesen 30,000 karczolatot végezzeny, és sokban igaza van.

A gép mar azért sem jarhat gyorsan, mert a gyémantot minden huzds végén fol kell
emelnie s a rakovetkezd huzas elején ismét letennie €s pedig nagyon ovatosan, hogy a finom
cstcs az lités kovetkeztében csorbat ne szenvedjen.

De maga a huzéas sem mehet gyorsan, mert akkor az éles gyémant ugrandozva halad el az
iiveg foliiletén s a huzas maga nem lenne sza- balyos.

En rendesen Ugy jaratom a gépet, hogy egy-egy huzéasra szant ido 13-15 mp. kozott
valtakozik.

SCHROEDER az elébb emlitett folydiratban a gyémantrol értekezvén azt mondja NOBERT-
r6l, hogy ez probaiivegeinek, finom beosztasara kitiing €l sarga brasiliai gyémantot hasznalt.
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A karczold gyémanton Ugy iparkodott finom ¢€lt el6teremteni, hogy keresett a gyémanton
olyan hasadasi foliiletet, mely valamelyik koszoriilt foliilettel derék vagy ennél valamivel
nagyobb szdget képezett.

Megengedem azt, hogy ilyen gyémanttal ejtett karczolatok szabalyosak, de kétségbe
vonom azt, a mint SCHROEDER allitja, hogy az ilyen gyémantél oly rendkiviil — majdnem a
kimerithetetlenségig tartds volna.

Tudtommal NOBERT racsai 6000-nél tobb karczolattal nem birnak, de prébalt volna vele
NOBERT egyhuzamban 20-30 ezeret {livegre karczoltatni, bizonyara tapasztalta volna ¢ is,
hogy még a gyémant is kopik.

En a magam részér6l FRAUNHOFER és ROWLAND eljarasat kovetem, mely abban all, hogy
az apro toredékek koziil kivalasztom nagyito segitségével a leghosszabbat S egyszersmind a
leghegyesebbet, liggyel-bajjal beleillesztem az arra valod foglalvanyba s probalok vele egy—
egy huzast tenni.

A karczolatokat megvizsgalom mikroskop alatt s ha joknak bizonyulnak, befogom a
gyémantot a munkdra; ha a huzasok nem felelnek meg, akkor folytatom a keresést, mig csak
jora nem akadok.

Hogy aztan ez a keresés esetleg egy hétig vagy tovabb is eltarthat, arra el lehetek késziilve;
de nem ez az egyediili kellemetlenség, mely a gyémantcsticshoz fliz6dik. Igen gyakran
megesik az is, hogy a gyémant eleinte egy darabig igen szépen karczol, de aztan egyszerre
csak mintha megvaltoznék az éle, a vonalozas egész maskép sikeriil. mint eddig tortént.

Nézetem szerint ennek oka azokban az apré mikroskopikus holyagocskékban keresendo,
melyek még a legfinomabb iivegben is foOltalalhatok. Ha ugyanis a gyémant olyan
holyagocska f61¢€ kertiil, melynek falazata rendkiviil finom, konnyen megtorténik, hogy az éles
csucs azt a falazatot eldszor csak megrepeszti, késObb tobbszor haladva el folotte, magaba a
gddrocskébe bele is szakad; hogy aztdn a csucs ilyenkor torést vagy csorbat szenvedhet, az
tobb mint valoszinii.

Azért okulva a tapasztaltakon, nem is hiszek mindjart a gyémancsticsnak; igazi munkaba
csak akkor fogom, ha a probaiivegen nehany szaz karczolast minden valtozas nélkiil végzek.

A gyémantnak az excentrikus korong segélyével valo folemelését és letevését, tovabba a
karczoland6 foliiletnek a gyémant alatt valo elhuzasat, ugyszintén a gyémanttartd szannak a
megfeleld mértékben vald elcsusztatasat az osztogép fokereke végzi. Ezt a fOkereket a
pannonhalmi physikai szertdr tulajdonat képezd eredeti GRAMME-féle magnes-elektromos
motor hajtja, a motort pedig két czélszerlien berendezett nagyobb fajtdju DANIEL-féle elem
forgatja.

Kezdetben igen sok bajom voll ezekkel az elemekkel. Az elektromos dram nem tartott
sokaig, a rézgalicz is igen hamar kivirdgzott a diaphragma felsé részén, de a
legveszedelmesebb az volt, hogy a diaphragma fenekére és oldalara tiszta fém réz rakodott le.

Mindezeken a bajokon ugy segitettem, hogy a porczellan diaphragma fenekét és folso
peremét beitattam gyantamézzal, tovabba nem engedtem meg azt, hogy a diaphragma a
czinkhengerrel egyiitt a kiils6 tivegedény fenekéig érjen.

Ugyanis a czinkhengerrdl egy—két napi miikodés utan sziirkés—fekete salak valik le, ez a
salak a fenékre szallvan, eldidézi egyrészt a telep belsd zarlatat, masrészt a tisza réznek a
diaphragma falara valo lerakodasat.

A diaphragméban elhelyezett rézbengert oly magasnak veszem, mint a mind magas a kiilsd
edényben 1évé folyadék fOlszine, a rézhengerre kautschuk fogantyuval ellatott kerek
iiveglemezt helyezek, ilyforman ez a lemez a diaphragmanak bemazolt fels6é peremével egytitt
a rézgalicz jegdczok tartdja gyanant szolgal.

E berendezés mellett a telep mar masfél hétnél is tovabb eltartott.

(Forras: Mathematikai és Physikai Lapok, 1893. pp. 229-234. )
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